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ABSTRACT: 

A blank adapted for use in custom fabrication ot an implant for dental restoration includes first 
and second joined parts. The first part is made of the raw material of the ultimate implant, 
whereas the second part can be made of a different materiaJ. The second part is shaped to 
facilitate a positive support of the blank in a milling machine, and is preferably equipped with a 
code-bearing surface which permits information about the physical properties of the blank to be 
sensed by the machine. In a preferred realization, the first part is made from ceramic silica and 
the second part from aluminum, and the two are bonded by an acrylic glue. 
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Rohling zur HerEtellung zahntechnischer 
Formteile und Verwendung desselben 



5 Die vorliegende £r£indung betrifft einen 

Rohling zur Herstellung zahntechnischer Formteile 
durch Materialabtragung^ d.h. infibesondere mittels einer 
geeigneten Schlfeifvorrichtung. Die Bearbeitung des Roh- 
lings bsw, die Steuerung der Schleifvorrichtung erfolgt 

10 iSblicherveise iiber coroputergespeicherte Daten fux die 
endgtilt-ige Form des zahntechnischen Formteils. 

Bisher wurden zahntechnische Formteile bel- 
jspielsweis^ in Fon&en gegossen, gesintert oder ander- 
weitig hergestellt. GrundsStzlieh kajn auch elne mecha- 

15 nische Baarbeitung eines Rohlings in Frage, wobei die 

Bearbeituny saanuell erfolgte. 

. Fiir Bolche rein manuelle Bear* 
beitungen konnte der Rohling ganz einfach festgehalten 
werden und danach die Bearbeitung erfolgen. 

20 Zweck der vbrliegenden Erfindung ist nun 

die Schaffung eines Fohlings f welcher eich fUr die 
automatische Berstellung durch Mater ialabtragtifcg eigne t. 

Dabei etellt sich insbesondere die Aufgabe, 
den Rohling so auszugestalten, dass er fur die Ver- 

25 wendung in der % ahn&rzt lichen Praxis geeignet ist und 

Sb/str 
24.1.1985 
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zudero in g roc sen fieri en einfach herzustellen ist. Ob^ 
WOhl der fertige Fortnt«il von h&cheter Massgenauigkeit 
sein soli, muse die Bearbeitimg dee Rohlings ohne vor- 
gangige inantielle Einstellung imd Justierung der Bearbei- 
5 tungsmaschine joiSglich sein. Dies soil auch dann wbglich 
sein, venn das Formteil aus einem relafciv massungenauen, 
.rohen Kdrper, vorzugsweise aus dentaler Xeramik, heraus- 
gearbeitet wird. 

Erf indungsgeinHss wird diese Aufgabe inittels 

10 cities Ron lings der e in gangs genanntan Art gel$st p der 
stcb dadurch kennzeichnet , dass der grobe Bohlinge- 
Jc6rper einen als Halter auegebildeten, eng tolerierten 
Abschnitt aufweist. 

Vorzugsweise besteht der Halter aus einem 

15 anderen Material als der Bobling&kdrper , beispieleweise 
aus Metal 1 , we 1 cher sich in grossen Stftekjpahlen -and in 
einfaaher Weise massgetxeu bearbeiten iSsst., Das Material 
des KohlingskBrpers, vorzugsweise Dentalkeramik, dagegen 
kann ganz den zahnSrzt lichen Erfordernissen angepasst 

20 sein, ohne eine jnassgerecbte und datait teure Vorberei- 
tung zu bencJtigen. 

Dex Halter ist vorzugsweise so aixsgebildet, dass 
er toittels &e£erensansohl&gen selbsttstig massgerecht 
in der Bearb&itungsinas chine positioniert wird / so dass 

25 der Rohling von Hand in die BearbeitungEmas chine einge- 
setzt werden kann, Slur Berticksichtigung der Abnutzung 
dee Bearbeitungswerkzeuges ist ferner mit Vorteil eine 
Referenzf lache vorgeeehen r welche jeweils die Ausgangs- 
lage des Wfcrkzeuges vor der Bearbeitung festlegt. 

30 Der Robling weist darait Eigenschaf ten auf , die 

die Herstellung ein»elner individueller zahntechnischer 
Formteile in der Zahnarztpraxis erlauben. Aufgrund der 
erf tndungsgem&ssen Gestaltung des Rohlings sind dabei 
keine Testlfcttfe oder Nachbearbeitnngeschritte nofcig. 

35 Das wfire angesichts dex individuellen Formgehung jedes 
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Fontrteiles zu aufwendig. Die ReferenzanschlSge des 
Rohlings stellen die j&assgerechte Be&rbeitung von 
vomherein etcher* 

Nachfolgend werden Ausf iihrungsbeispiele 
der Erfindung anhand der beiliegenden Figuren nSher 
5 beschrieben. Darin zeigen: 

Fig. 1 eine erste Variants eines Rohlings 
, in perepektivischer Darstellung; 

Fig* 2 £?in£ zweite Variants eines Jtohlings 



und 



Fig- 3 eine Schnittansicht durch einen ±m 



wesentlichen gemSss Pig. 2 ausgebildeten Rohling. 

Aue Tig. 1 ist ersichtlich, dass der eigent- 
liche Roblingsk6rper 1, welcher in einer Bearbeitungs- 
vorrichtung entsprechend vorgegebener Da ten ma teri al- 
ls abhebend zu bearbeiten ist (z.B. Schlejfen der Ausfeen- 
koiitur) , mit einem als Halter ausgebildeten, eng tole- 
rierten Abschnitt 2 versehen ist. 

Dieser zylindrisch ausgebil&ete Abschnitt 2 
und der eigentliche Rohling 1 kGjmen aus einem StGck 
20 bestehen oder ale Rohling 1 mit separates AnsatzstQck 
2 zusammcngef iigt sein. 

Der Halter bzw* Abschnitt 2 wird ait 
dem JtohlingskSrper 1 auf eine gemeinsame Achse 3 aus- 
gerichtet und verklebt, verschweisst Oder zusammenge- 
25 sintert, dies fur den Normalfall, dass dieser Abschnitt 
2 aue einem separaten St tick be stent* 

Der Rohlingskttrper 1 weist vorzugsweise eine 
derartige Fonngebung auf* dass die nachfolgende Material- 
abtragung auf ein Minimum reduziert werden kann, was 
30 durch Aussparungen 7 erreichbar ist, urn einerseite Ma- 
terial zu sparen und anderereeits die Werkzeuge zu 
Echonen . 

Sinn und Zweck des Halters bzw. des Ab- 
schnittes 2 ist es^ den Rohling lirener in einer ein- 
35 deutigen Lage mittels der Anschlagf lSehen 5 und 5» in 
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einem Bearbeitungsgerat einzuspamaen und gleichzeitig 
den Bohllng exakt fcentrieren zu kSnnen, Dies let vor 
allerc wichtig beirc wiederhalten Be&rbeiten mehrerer 
gleicher Oder sueinander pas sender Telle. Dies wir bei- 
5 spielsweise dvrch die eng tolerierte zylindrische Form 
des Abschnittes 2 garantiert. Der in der Zeichnung ge- 
zeigte Abschnitt waist ferner elne sogenannte Referena- 
flache als Kichsfcelle 4 auf , velebe erlaubt, die t*age 
und das kritieche Ma&s des Bearbeitungswerkzeuges (z.B, 

10 Durchtoesser der Schleifscheibe) bestimiaen zu lassen, 
indent die Eichstelle 4 jeweils touchiert bzw, "ange- 
fahren" wird. 

Scbliesslich weist der als Halter auege- 
bildete Abschnitt 2 noch eine umlaufende Nut 6 auf, 

15 welche der Extxaktion bus der Spannvorrichtung dlent, 
wenn einmal allee Material des Eohlings abgetragen 
wurde und der Ansatz aus der Spannvorrichtung 2u ent- 
fer-nen ist* 

Der Ansatz 2 besteht zweckmaesigerweise aus 

20 Metall, Keramik oder KunstBtoff, wahrena der eigent- 

liche Bohling vorzugswelse aus Dentalkeraisik oder einezn 
anderen zah»eirzt lichen Restaurs tionsmaterial gefertigt 1st. 

In Fig. 2 iet eine Variante des Rollings 
dsrgeetellt, bei welcber der Kohlingskbrper 1 in der 

25 beschriebenen Weise ausgebildet let, der Halter 2 in- 
dessen £ttr eine vereinfachte Fertigung leicht abge- 
wandelt ist. t>er Baiter 2 weist dabel eine im weaeut- 
lichen rotationssymmetriBche Form mit einem Langs- 
echlitz 10 auf, der die Refer enzanschlage bildet. Diese 

30 Ausgestaltung erlaubt die massgetreue Berstelluog der 
Halter 2 aus einer vorgesehlitjsten Stange auf einer 
Kopie rdrehbank - 

Der genannte Halter 2 ist pilzfdrmig mit 
einem Kopf 14 grfceseren Durchroessers und einem Stlel 

3$ 15 kleineren DurehiaesBers ausgebildet. Der Kopf bildet 
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damit einerseitB eine grossere Stimflache dar zur Ver- 
klebung nit dexn RohlingskGrper 1, anderer&eits ist 
eeine Seitenfl&che 4 in der erlSuterten Form ale Re£e- 
renzflSche ausgebildet, Der Stiel 15 dient zur Feet- 
5 legung des Balfcere 2 in die BearbeitungsmaBChine f was 
mi t tele einer Spann&ange bewerkstelligt wird, 

Der Sehlitss 10 sfcellfc dabel einerseits sicher, daes der 
Rohling auf nilr elne definierte We lee eingeeetzt wer- 
den kann und liefert femer Ref erenzanschlage. 

10 In Fig. 3 schliesslich let eine Schnitt- 

aneicht durch den Kopf 14 eineE besonders ausgestal- 
teten Halters 2 gezeigt, der eine durch die Bearbei- 
tungsmas chine lesbare codlerte Information tr&gt. Der 
Sehlitz 10 r der in aer Figur bei 12 Ohr stent, definiert 

15 die Winkellage des Baiters beim Bintsetzen in der Bearbei~ 
tungsmae chine- Der bo eingesetzfce Rohling wird dann um 45° 
im Uhrzeigersinn gedreht, so dass die Stelle 41, welche 
ale ReferenzflSche dient, bei 12 uhr eteht. Ein Sehleif- 
kopf der Bearbeitungsmas chine wird nun langsam gesenkt, 

20 bis der Schleif scheibenumf ang die Stelle 41 bertihrt. 
Eelifi ersten Kontakt wird die Schleifscbeibe in ihrer 
Rotation gebremet, was durch die Maschinensteuenmg de- 
tektiert wird- Dieeeis Ereignis 2eigt an, dass die Ar- 
beiteflftche der Schleif scheibe sich gerade bei der 

25 Referenzf lache bef indet und ihr Abstand zur Mittel- 
achse deronach dem entsprechendexi Radius enteprieht. 
Damit ist die Ausgangslage des Bearbei*tungswerkseuges 
eindeutig festgelegt, was fur die folgende Eearbeitung 
von grosser Bedeutung ist, veil davon die Massgenauig- 
30 keit des Forms tGckes ahhangt. Die Winkellage anderer- 
seits let - wie bereite erlautert - durch den Schlitz 10 
£ eBtgelegt, w&brend die Lage dee Roiil±ijg& in i.a*igs- 
richtung in der Hegel unkritisch let. 

Da nun fux verechiedene Anwendungen unter- 
35 scbiedllehe Rah lings typen verwendbar sind, die wiederum 
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■miters chieaxiche Bearbeiiaingsabl&tife nach sich Ziehen , 
ist nun auf dew Halter gemfiss Fig. 3 selbet eine ent- 
sprechende Information angeordnet, was eine entsprechen- 
de Prograiraniemng durch den Operateur im Sirme der ein- 
gangs erwahnten Aufgabe erllbrigt. r>er Ablauf ist nun 
folgender; nach der beschriebenen ersten Beriihxung wird 
der Schleifkopf leicbt angehoben und die Sehleifsch&ibe 
erhalt wieder ihre freie Rotationsgeschwinaigkeit. Der 
Robling wird dann um weitere 45° geareht, bis die Po- 
sition 42 dew Scbleifwexkzeug gegenuber liegt. Indexa der 
Schleifkopf wieder angen&hert und mit Position 42 in 
BerUhrung gebracht wird r vobei die Rotationsgeechwindigkeit 
der ScbleifScbeibe emeut detektiert wird, wle be- 

schrieben, kann die Bearbeitungsmas chine feststellen, 
ob bei 42 eine logische 0, entsprecnend dem vollen 

15 Radius, oder eine logische l r entsprecnend einem redu- 
fcierten Radius, vorhanden ist- In dieeer Weise stellen 
die Posifcionen 42 bis 47 eine siebenetellige, codierte 
Steuer information, im Beispiel 101100, dar, welche die 
Eearbeitungsart in AbhSngigkeit von den Rohlingseigen- 

20 schaften beeinflusst. 

Der erfindungsgeaiSsse Rohling erlaubt damit 
die Herstellung individueller, zdhnmediziniseher Form- 
teile ans Katerialien, die im Rohsustand maseungenau 
sind, ohne eine besondere manuelle Jnstierung beim 

25 Einspannen zu erfordem und entspricht damit den Er- 
fordernissen fur eine Verwendung in der 2 ahn£rzt lichen 
Praxis. Dazu braucht ntir der Halter in eine ent- 
sprechende Klemmhalterung an der Bearbeitungsmascbine 
elngeschoben zu werden, womit die Justierung bereits 

30 gegeben ist. Ist der Fonnteil verwendungsfertig aus 
dem RohlingskSrper 1 herausgearbeitet, so wird er in 
eineio letzten Arbeitsgang mittels der Schleif scheibe 
vom Rest des Rohlings abgetrennt r welcher als Abfall- 
stuck aus der Bearbeitungsraaschine entfernt wird. Unmittel- 

35 bar danach ist dieselbe Be arbeitungsmas chine ohne Neu- 
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justleruag fiir die Hereto Hung eineg anderen Form- 
telles bereit. 
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Patentanspriiehe 



I- Rohling zur Hers -tel lung zahntechnischer 
5 Formteile durch Material abtxagung, dadurch gekenn- 
zeiehnet, dass aer grobe Rohlingkorper (1) einen als 
Halter ausgebildeten , eng tolerierten Absahnitt (2) 
aufweist, 

2. Rohling nach Anspruch 1, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, dass der ale Halter ausgebildete Ab- 

echnitt (2) mit Referenzf lachen (4) bzw. -anschliigen 
{5,5') versehen 1st. 

3. Rohling nach Anepruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Ref erenzf lachen (4) 

X5 zur Festlegung der Ausgangelage defs Bearbeitungs- 

werkzeuges einer Bearbeitimgsmaschine ftir die Beaxbeitung 
des RohlijftgkSrpers und dass die Referenzanscftlfige (5,5') 
zur Positionierung des Halters in der Bearbeitungs- 
maechine ausgebildet eind. 

2 0 4- Rohling nach Anepruch 2 oder Anspruch 3, 

dadurch gekemizeichnet , dass die Referenzf lachen feroer 
einen Bereich besitzen, dessen georoetrische Ausgesfcaltung 
eine von der BearbeitungsmaBChine abtastbare, codierte 
Information uber die Rohlingseigenschaften daretellt. 

25 5. Rohling nach einew der vorangehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, class der al£ Halter 
ausgebildete Abschnitt <2) als separates Stuck ausge- 
bildet und am Rohlingskdrper (1) festgemacht bzw- 
angebracht ist- 

30 6- Rohling nach Anspruch 5„ dadurch ge- 

kennzeichnet, dass der Rohlingskbrper aus kerami&chem 
Material und der Halter aus einean anderen Material, 
vorzugswei&e Metall, besteht. 



35 
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7* Rohling nach Anspruch 5 oder Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Halter und der Roh- 
lingskorper mittels Haftverbindung aneinander befestigt 
sind, 

5 8 k Rohling jiach Anspruch 7 P dadurch eye— 

kennseichnet, doLE& dar Halter pilzartig mit einesn iro 
Purchmesser erweiterten Kopf und einem daran ane chiles - 
e en den stiel ausgebildet let, wobei die Verbindung mit 
dem Rohlingskorper kopfsaitig erfolgt und die Referenz* 

10 f l&chei am Kopf ausgebildet sind* 

9, Rohling nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
Eeichnet, dass die Referenzanschlage (5,5*) am Stiel 
ausgebildet Bind, 

10. Verwendung des Rohlings nach einem der 

15 vorangehenden An*pru*che zur Herstellung einee ssahntech- 
nischen Fonnteils in der zahnarztlichen Praxis , dadurch 
gekennzeiclinet, dase toittele eineE Bearbeitvuigswerk- 
zeugee in etner Bearbeitungsmaschine, In welcher der 
Rohling mit deia Halter wegnehmbar fixiert ist, aus dem 

20 Rohlingskbrper eln Fonnteil verwendungsfertig heraus- 

gearbeitet und bei Fertigstellung vom restlichen Rohling r 
insbesondere vom Halter , abgetrennt wird* 
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